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Il VORWORT DER GESCHAFTSFUHRUNG

Sehr geehrte Leserinnen und leser,

im Dezember 1996 wurde die Freudenberg Bausysteme KG (heute nora systems
GmbH) erstmalig nach den Regeln der Verordnung Nr. 1836,/93 (EWG), meist
EG-Oko-AuditVerordnung oder EMAS genannt, auditiert. Die aktuell vorliegende
Umwelterklérung wurde von einem zugelassenen Umweltgutachter nach der
neuen Verordnung (EG) 1221,/2009 validiert. Die Freudenberg Bausysteme KG
firmiert heute unter dem Namen nora systems GmbH und ist unter der
Registernummer D-153-00016 uber die Industrie- und Handelskammer
Rhein-Neckar in das Register der gepriften Betriebsstandorte eingetragen.
Zusétzlich haben wir seit 1999 unser Umweltmanagementsystem nach der
infernationalen Norm DIN EN ISO 14001 zertifizieren lassen.

Die hier vorgelegte Umwelterklarung berichtet tber die kontinuierliche Weiter-
entwicklung des Umweltmanagementsystems, des betrieblichen Umweltschutzes,
die Erfassung und Bewertung unserer Umweltauswirkungen und tber die
Umsetzung unserer Umweltziele.

Wenn Sie weiterfihrende Fragen haben, bitten wir Sie, uns direkt anzusprechen

(siehe auch Seite 24).
P K 4

Y e
Yo
Weinheim, den 20. Mai 2011 vg
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Christa Hoffmann Register-Nr.:
Sprecher Geschéftsfihrung Geschdftsfihrerin D-153-00016
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Abbildung 1:

DARSTELLUNG DES UNTERNEHMENS

Die nora systems GmbH wurde im Oktober 2007 gegriindet. Sie ist Rechtsnachfolgerin der Geschéaftsgruppe der
Freudenberg Bausysteme KG, ein seit 1995 selbststéindiges Unternehmen, hervorgegangen aus einem Geschéftsbereich

der Firma Carl Freudenberg.

Die Vertriebsgesellschaften sind in einigen Léndern selbststéndig tétig und bilden zusammen mit der in Weinheim ansdssigen

Produktionsstétte, Verwaltung und Entwicklung die neue nora systems GmbH. Die folgende Grafik zeigt die Firmenstruktur.
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Betriebsstétte/Représentanz

nora systems GmbH ist Spezialist fir hochwertige Bodenbelagssysteme und Schuhkomponenten. Mit einer Produktionsmenge von
iber 6 Millionen Quadratmetern im Jahr ist die nora systems GmbH weltweit Marktfihrer fiir elastische Bodenbelége auf
Kautschukbasis. Die noraplan® Bahnenware wird endlos auf automatischen Durchlaufanlagen vulkanisiert, die Fliesenware
norament® wird in Etagenpressen hergestellt. Das Material fiir Schuhkomponenten und die Leichtzellplatten fir die Orthopddietechnik

werden ebenfalls in Pressen gefertigt.

nora systems GmbH beschdftigt zurzeit 861 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in Deutschland, davon 454 in der Produktion. Der
Jahresumsatz 2010 betrug ca. 181 Millionen Euro. Entwicklung, Produktion, Verwaltung und Vertrieb sind am Standort Weinheim

konzentriert. Der Vertrieb im Ausland erfolgt grundsétzlich tber lokale Vertriebsorganisationen mit weltweit weiteren 240 Mitarbeitern.

Die nora systems GmbH ist im Industriepark Weinheim (,Zwischen Démmen”) angesiedelt. Die Produktionsanlagen und Verwaltungs-
bauten sind im Wesentlichen in der Sidwestecke angesiedelt. Dort bildet der Flussarm ,Alte Weschnitz” die Grenze des Areals nach

Siden. Die Gebéude sind von der Freudenberg Immobilien Management KG angemietet.

Weinheim liegt verkehrsginstig im Rheingraben am Rand des Odenwalds in der Néhe von Mannheim und Heidelberg.

Die Autobahn ist nur wenige Kilometer entfernt.

Innerhalb der européischen Wirtschaftssystematik ist der Standort dem NACE Code 22.19 zugeordnet.



Il UMWELTPOLITIK

Die nora systems GmbH ist sich ihrer Verantwortung gegeniiber der Umwelt bewusst. Umweltschutz steht gleichberechtigt neben

anderen wichtigen Unternehmenszielen.

Umweltschutz ist bei der nora systems GmbH Chefsache. Das Ziel, das Umweltbewusstsein der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter zu
unferstitzen und zu férdern, den betrieblichen Umweltschutz mit der jeweils besten verfigbaren Technik, die auch wirtschaftlich

vertretbar ist, kontinuierlich zu verbessern, ist integraler Bestandteil der Geschéftspolitik.

Die nora systems GmbH entwickelt, produziert und verkauft Produkte, die bei der Herstellung, Verwendung und Entsorgung so

umweltvertréglich wie maglich sind.

1.LEITLINIEN

Die Geschéftsfilhrung und die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der nora systems GmbH arbeiten systematisch an der
kontinuierlichen Verbesserung des betrieblichen Umweltschutzes. Ziel ist es, dabei die beste verfiigbare Technik einzusetzen,

soweit dies mit einer ausreichenden Wirtschaftlichkeit vereinbar ist.

Wir orientieren uns an langfristigen Zielen: Der sparsame Umgang mit allen Ressourcen, die Nutzung eines Kishlwasserkreislaufs
und der Einsatz von Sekundarrohstoffen zeigen, dass Okologie und Okonomie nicht zwangsléufig im Widerspruch zueinander

stehen.

Wir betreiben vorbeugenden Umweltschutz: Die Einhaltung der Umweltgesetze ist fiir uns selbstversténdlich und beschrankt sich
nicht auf das gesetzlich Notwendige. Uber die gesetzlichen Regelungen hinaus werden interne Richtlinien festgelegt und

geeignete MafBnahmen ergriffen, um uns im Hinblick auf den betrieblichen Umweltschutz kontinuierlich zu verbessern.

Wir Uberprijfen regelméBig den Erfolg unserer UmweltschutzmaBBnahmen durch interne und externe Audits, Messungen und
Analysen sowie den Erfahrungsaustausch in internen Arbeitskreisen und externen Gremien. Dauerhafter Erfolg ist nur méglich
durch die Einbindung aller Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter entsprechend ihrer Qualifikation und Verantwortung. Umweltschutz

ist deshalb wesentlicher Bestandteil von Schulung und Information.

Wir informieren unsere Kunden iiber die umweltgerechte Herstellung und Nutzung unserer langlebigen Produkte und geben
Hinweise auf eine Verwertung nach dem Ende der Lebensdauer. Eine Zielsetzung unserer Prozesse ist es, Mensch und Umwelt

so wenig wie méglich zu belasten.

Wir binden unsere Geschéftspartner bei der Umsetzung unserer Umweltpolitik ein. Roh-, Hilfs- und Verpackungsstoffe werden

auch unter Umweltgesichtspunkten ausgewdhlt und eingesetzt.

Wir informieren die Offentlichkeit Gber die umweltrelevanten Tétigkeiten und auch Gber erreichte und geplante Verbesserungen

und Ziele in unserem Unternehmen durch diese Umwelterkldrung und weitere Druckschriften zum Thema Umweltschutz.



2 UMWELTMANAGEMENT

Die Gesamtverantwortung fir den Umweltschutz bei der nora systems GmbH liegt bei Alexander K. Althof, dem Sprecher der

Geschéftsfihrung. Er ist verantwortlich fir Technik und Vertrieb. Somit ist er auch als Verantwortlicher nach § 52a BImSchG bei

der Behdrde benannt. Das umweltbezogene operative Geschéft wurde an den Leiter Technik, Dr. Peter Schwarzenberger

delegiert. Er ist Umweltmanagementbeauftragter des Unternehmens. Das Gremium fir die Erarbeitung der Umweltschutzziele

und -mafBnahmen ist der Umweltschutzausschuss. Die Umsetzung der Umweltpolitik und der Umweltprogramme erfolgt auf

allen Ebenen der Linienorganisation.

Alexander K. Althof, CEO

Christa Hoffmann, CFO

Technik/Vertrieb Administration/Logistik
— Technik Entwicklung — IT
Q-Beauftragter I—
Betriebsbeauftragter | [ Qualitétswesen Produktion — Controlling
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Anwendungstechnik
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Abbildung 2: Organigramm der nora systems GmbH

Besondere Aufgaben im Umweltschutz werden von folgenden Funktionen wahrgenommen:

*  Der Leiter der Produktentwicklung ist verantwortlich fiir die stoffliche Zusammensetzung der Produkte.

*  Der Leiter der Ingenieurtechnik ist zusténdig fir Planung, Installation und Wartung von Anlagen.

*  Der Betriebsbeauftragte fir Umweltschutz koordiniert und iberwacht alle Umweltschutzaktivitéten.

*  Gefahrgutbeauftragter ist ein benannter Mitarbeiter der Freudenberg Service KG nach vertraglicher Vereinbarung.

* Die Freudenberg Service KG betreibt den Industriepark in Weinheim. Folgende umweltrelevante Aufgaben werden dort im

Auftrag der nora systems GmbH vertraglich geregelt wahrgenommen:

- Hauptamtliche Werksfeuerwehr fisr den Notfall

- Lieferung von Energie und Wasser

* Die Bestellung eines Mitarbeiters zum Immissionschutzbeauftragten ist geméfB rechtlichen Vorgaben nicht notwendig.



Die Organisation des betrieblichen Umweltschutzes ist im Detail in einem Umweltmanagementhandbuch beschrieben, das vom

Betriebsbeauftragten fiir Umweltschutz erstellt und gepflegt wird.

Das Umweltmanagementsystem wird regelméBig durch interne und externe Auditoren iberprisft. Damit wird sichergestellt, dass
alle Elemente der Verordnung (EG) 1221/2009 (EMAS) angemessen beriicksichtigt werden. Festgestellte Abweichungen von
Regeln werden im Umweltschutzausschuss besprochen und in Abstimmung mit der Geschéftsfihrung mit geeigneten

MaBnahmen beseitigt.
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Leiter !_eiter .
Betrieb Ingenieurtechnik
Umwelt-
schutz-
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Betriebsbeauftragter
fur Umweltschutz

Mitglied des
Betriebsrats

Abbildung 3: Zusammensetzung des Umweltschutzausschusses



IVUMWELTAUSWIRKUNGEN MIT STOFFEINSATZEN
UND ENERGIEVERBRAUCHEN

1.ALLGEMEIN

Das folgende Schema zeigt vereinfacht das Verfahren zur Herstellung von Bodenbelégen aus Kautschuk.
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Abbildung 4: Verfahrensschema zur Herstellung von Bodenbeldgen



Auf der Basis der Empfehlung der Europdischen Kommission (2001/680 EG) sind die Umweltauswirkungen der nora systems

GmbH ermittelt worden. In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse zusammengefasst.

Erfassung der Umweltauswirkungen

ETAPPEN DES WIRTSCHAFTLICHEN KREISLAUFS

Tatigkeiten

Art der Umweltauswirkungen

Beeinflussungsmaglichkeiten

Beschaffung

Einkauf der Ausgangsstoffe fir Verarbeitung, Verteilung und Vermarktung

Einkauf der Rohstoffe flir die
Fertigung

Erschopfung nicht erneuerbarer
Rohstoffe

Ausbeutung von Rohstofflagern

Energieverbrauch fiir
Rohstofffertigung und Transport

Einkauf von nachwachsenden Rohstoffen

Bertiicksichtigung von gewogenen
Fullstoffen

Achten auf RenaturierungsmafRnahmen
Einkauf recycleféahiger Materialien

Minimierung der Menge von
Gefahrstoffen und Gefahrgut

Minimierung der Transportwege

Einkauf von Hilfsstoffen wie
Papier, Karton und anderes
Verpackungsmaterial

Holzverbrauch,
Wasserverschmutzung

Einkauf von recyceltem Papier und
Pappe

Wiederverwendbarkeit / recyclingfahige
Materialien

Entwicklung
Produktentwicklung

Entwicklung neuer /

Indirekte Auswirkungen:

Minimierung des Einsatzes von

Weiterentwicklung bestehender | Rohstoffauswahl Gefahrstoffen, Wiederverwertbarkeit/
Produkte Produktdesign Entsorgbarkeit
Gesundheitsaspekte Minimierung von Emissionen
Produktion

Produktherstellung

Lagerung von Roh- und

Verunreinigungen der Umwelt mit

Vermeidung des Eintrags von

Hilfsstoffen Chemikalien unerwiinschten Stoffen in die Umwelt
Brandgefahr mit Emissionen von
Brandgasen

Mischen von Verschmutzung der Luft durch Staubabscheidungsaggregate

Kautschukrohmischung

Emissionen

Entsorgung von
Abfallmischungen (Fehlchargen,
Putzkautschuk)

Entnahme von Grundwasser flir
Kiihlzwecke

Minimierung der Putzzyclen und
Mehrfachverwendung

Vermeidung von Ansetzfehlern

Verbringen der Abfélle in die Verwertung

Kalandrieren von
Rohlingsbahnen

Entsorgung von
Abfallmischungen

Entnahme von Grundwasser flir
Kuhlzwecke

Minimierung der An- und Abfahrverluste
Verbringen der Abfélle in die Verwertung

Reduzierung der Grundwasserentnahme
fur Kiihlzwecke

Vulkanisieren in Pressen

Emissionen in die Luft

Entsorgung von
Randbeschnittabfallen

Entnahme von Grundwasser flir
Kihlzwecke

Minimierung des Austriebs
Verbringen der Abfalle in die Verwertung

Reduzierung der Grundwasserentnahme
fur Kiihlzwecke




Vulkanisieren auf
Durchlaufmaschinen

Emissionen in die Luft

Entsorgung von Abféllen, An-
und Abfahrverluste, Schleifstaub

Entnahme von Grundwasser flir
Kiihlzwecke

Minimierung der An- und Abfahrverluste
Verbringen der Abfalle in die Verwertung

Reduzierung der Grundwasserentnahme
fur Kiihlzwecke

Lackierung der Produkte

Entsorgung von Abfallen
(Fehllackierung)

Verbringen der Abfalle in die Verwertung

Endbearbeitung (Stanzen,
Schleifen)

Entsorgung von Abféllen
(Stanzabfalle, Schleifstaub)

Entnahme von Grundwasser flir
Kiihlzwecke

Verbringen der Abfalle in die Verwertung

Reduzierung der Grundwasserentnahme
fiir Kiihlzwecke

Konfektionieren

Entsorgung von Abféllen
(Sortierverluste)

Verbringen der Abfélle in die Verwertung

Vermarktung und Verwaltung

Verkaufsforderung und Vermarktung von Produkten und Dienstleistungen

Kundeninformation zu den
Produkten

Reduzierung des Abfalleintrags in
die Umwelt

Ubermittlung von geeigneten
Informationen zu Verlegung, Reinigung,
Entsorgung

Burotatigkeiten unter Nutzung
von Energie, Papier und
Birogeraten

Reduzierung des Abfalleintrags in
die Umwelt

Getrenntsammlung von Abféllen

Verteilung

StrafRen- und Lufttransport von Produkten vom Herstellungsort zu GroBhandlern und Endkunden

Verwendung von Karton und
Folien fir die
Transportverpackung

Reduzierung des Abfalleintrags in
die Umwelt

Reduzierung des
Materialverbrauch

Verwendung von PE-Folien,
Pappe/Karton und Holz

Ricknahme von Verpackungsmaterial

Straflen- und Luftverkehr

Globale Erwarmung und lokale
Luftverschmutzung; Erschépfung
der Mineraldlreserven;
Verkehrsstaus und
Larmbeldstigung

Nutzung Seefracht

Optimierung Frachtmengen pro Transport

Entsorgung

Abfallentsorgung des
Unternehmens

Méglicher Eintrag in die Umwelt

Méoglichst hohen Anteil in die Verwertung
bringen

Entsorgung von
Produktverpackungen und
Verlegeresten durch
Endkunden

Steigerung des
Gewerbeabfallaufkommens

Verpackungen aus recyclefahigem
Material und verwertbaren Stoffen
verwenden

Entsorgung ausgebauter
Bodenbelage

Abfalleintrag in die Umwelt

Rucknahmeangebot flr ausgebaute
Produkte

Tabelle 1: Umweltauswirkungen

Umweltauswirkungen im engeren Sinne der EMAS-Verordnung umfassen neben dem Verbrauch an Energie und natiirlichen

Umweltgiitern wie Rohstoffen auch die Emissionen in Luft und Wasser, Abfélle und Lérm, soweit sie iber die Standortgrenzen

hinauswirken. Diese werden in den folgenden Abschnitten quantifiziert und néher erléutert.

Die Darstellung zeigt Zeitreihen iber mehrere Jahre. Die genannten Daten sind relative Daten, da sie sich immer auf die

Einmischmenge des betreffenden Jahres beziehen. Die Erfahrung zeigt, dass nur so die Jahreszahlen vergleichbar werden.

Die Einmischmenge ist die Summe der Massen aller Roh- und Hilfsstoffe, die im Kneter zu Rohmischungen verarbeitet werden.




2. WASSER UND ABWASSER

in Prozent

120,00

100,00 +—

Der Wasserverbrauch wird aufgrund der daraus resultierenden Vergleichbarkeit der Jahresdaten auf die Einmischmenge

bezogen. Die im Bezugsjahr 1999 gebrauchte Wassermenge in Kubikmeter pro Tonne Einmischung wird auf 100% gesetzt.

Gesamtwasserverbrauch, bezogen auf die Einmischmenge,
normiert auf das Bezugsjahr 1999

80,00 +—

60,00 +——

40,00 +——

20,00 +—

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010
Jahr

Die Gesamfwassermenge setzt sich zusammen aus mehreren Wasserqualitéiten. Die Verteilung auf die Wasserarten fir 2010 war:

Brunnenwasser (Kishlwasser) 27 %
Stadtwasser (Trink-, Sanitérwasser) 46 %
Vollentsalztes Wasser (VE-Wasser) 27 %

Insgesamt konnte die Wassermenge in 2010 zum Vergleichsjahr 1999 um 96% auf 4% reduziert werden. Da dies im
Wesentlichen durch die Verminderung des Brunnenwassers bedingt ist, steigt der prozentuale Anteil des voll entsalzten Wassers

(for Kihltirme) und Stadtwasser (Sanitér) entsprechend.

Das von der Freudenberg Service KG am Standort ,Zwischen Démmen” geférderte Brunnenwasser wird fiir die Toilettenspiilung
und seit Beginn des Jahres 2007 als Zusatzkihlleistung verwendet. Ansonsten erfolgt die Kishlung iber eigene Kihltirme und

thermisch/elektrisch erzeugte Kélteenergie aus dem Kraftwerk der Freudenberg Service KG.

Das eingesetzte Stadtwasser aus der dffentlichen Versorgung wird als Trinkwasser und im Sanitérbereich eingesetzt; das

resultierende Abwasser entspricht in seiner Zusammensetzung h&uslichem Abwasser.

Vollentsalztes Wasser wird in Prozessen und Maschinen verwendet, wo Ablagerungen von im Wasser gelésten Salzen

unbedingt vermieden werden miissen, insbesondere in den Kihltirmen.

Alle anfallenden Abwéisser, im Wesentlichen bestehend aus Sanitérabwasser, werden im Klérwerk, das von der Freudenberg
Service KG betrieben wird, gereinigt. Das eingesetzte vierstufige Verfahren eliminiert auch Stickstoffverbindungen, die zur

Uberdiingung der Gewasser beitragen kénnen.

Schmutzwasser und Niederschlagswasser (Oberfléchenentwésserung) werden auf dem Betriebsgelénde in getrennten

Entwdsserungssystemen gefishrt. Das Niederschlagswasser wird in die Weschnitz eingeleitet.



3.ENERGIE

a. elektrische Energie

In der folgenden Abbildung wird der Verbrauch an elekirischer Energie in kWh pro Tonne Einmischung dargestellt. Wie

beim Wasser wird als Bezugsjahr 1999 gewahlt und der Verbrauch mit 100% gleichgesetzt.

b. Niederdruckdampf




c¢. Mitteldruckdampf

Die nora systems GmbH wird von der Energieabteilung der Freudenberg Service KG mit allen Energieformen versorgt.
Elektrische Energie und Mitteldruckdampf als Hauptenergietréger fiir die Prozesse werden in einem auf dem Gelénde des
Industrieparks befindlichen Kraftwerk aus Erdgas nach dem Prinzip der Kraft-Wérme-Kopplung mit einem Wirkungsgrad

von ca. 85 % und damit méglichst umweltvertréglich erzeugt.

Der Niederdruckdampf wird zur Beheizung von Produktionshallen und Bisrorumen genutzt. Die Verringerung des
Verbrauchs seit 1999 ist im Wesentlichen auf die bessere Wérmedémmung der genutzten Gebéude und automatische
Torschleusen (insbesondere in der kalten Jahreszeit) zuriickzufiihren. Die Unterschiede in den Verbrauchswerten der letzten

Jahre sind auch bedingt durch Schwankungen der Jahrestemperaturen (Daver der Kélteperioden).

d. Druckluft

Die Druckluft fir den Hauptteil der Produktionsanlagen wird ebenfalls zentral von der Freudenberg Service KG zur

Verfigung gestellt und im Wesentlichen fir die Maschinensteverung und Abreinigung von Staubfiltern eingesetzt.



Erdgas

In den Jahren 2001,/2002 wurde eine neue Durchlaufvulkanisationsanlage (VM 6) zur Herstellung von Bahnenbelégen in
Betrieb genommen. Die notwendige Prozesswérme wird durch einen Erdgaskessel direkt vor Ort erzeugt. Die Produkt-
mengen auf dieser Anlage konnten ab 2004 gesteigert werden, so dass durch die bessere Auslastung ein deutlich

giinstigerer Energieverbrauch sichtbar wird.

Im Gegensatz zu den oben aufgefishrten Verbrauchsdaten (a-d) wird der Erdgasverbrauch in kWh an der Doppelband-
presse VM 6 auf die dort gefertigte Produktionsmenge in m2 bezogen. Das Jahr 2002 wird als Bezugsjahr gewdhlt und

gleich 100% gesetzt.




4.

KERNINDIKATOREN FUR DIE UMWELTLEISTUNG

Input - Einmischmenge 36344 | t/a Stickoxide (NOx) 7,610 | t/a
Output - Fertigwaren 29128 | t/a Stickoxide/Output 0,000261
Materialeffizienz 1,25 Schwefeldioxid 0,101 | t/a
B Schwefeldioxid/Output 3,47E-06
Waérme und elekir. Energie 52389 | MWh/a i [ )
Anteil erneuerbare Energien 1,91 % Verbrauch Erdgas 2699 | MWh/a
Energie/Output 1,80 | MWhy/t entspricht Kohlendioxid 553,3 | t/a
Ermissionen Krafrwerk ' Bebaute Fléche 50065 | m?
(indirekt, Daten FSE) i/ Qs W72 || 5
Kohlendioxid 13246 | t/a Wasserverbrauch 15777 | m3/a
Kohlendioxid/Output 0.455 Wasserverbrauch/Output 0,542 | m3/t
Kohlenmonoxid 0,049 | t/a gesom:ctto::/o oot (?(2);12 Ve
Kohlenmonoxid/Output 1,68E-06 el o e !
Gefahrlicher Abfall 47,8 | t/a
Gefahrlicher Abfall/Output 0,00164

Tabelle 2: Kernindikatoren

Die oben aufgelisteten Kernindikatoren sind neu in dieser aktualisierten Umwelterklérung hinzugekommen. Sie entsprechen den
Anforderungen von EMAS IlI. Da sie zum ersten Mal berichtet werden, kénnen noch keine Zeitreihen aufgestellt werden. Die
Daten fir die Emissionen der Energieerzeugung stammen aus dem Kraftwerk der Freudenberg Service KG. Sie sind somit keine
direkten Auswirkungen der Produktionstétigkeit der nora systems GmbH, aber umweltrelevant. Angaben zu Emissionen von PM,
N,O und fluorierten Verbindungen fehlen, da sie entweder nicht messbar gering oder nicht relevant sind. Die Abfallstréme im

Detail werden im Wertstoffkapitel (6) berichtet.

EMISSIONEN AN FLUCHTIGEN STOFFEN

Aufgrund von Emissionskataster-Messwerten aus den Jahren 1999 bis 2001, Einzelmessungen an Anlagen iber die Jahre

(VM 6) und neuen Messungen in 2010 l&sst sich eine Abluftfracht je Stunde Produktionszeit berechnen:

Flichtige Stoffe, als Gesamt-Kohlenstoff
4 kg/h entspricht 0,7 kg/Tonne Einmischmenge

Der angegebene Wert fiir die Gesamtemission aus der Fertigung setzt sich aus den gemessenen Emissionen (gefihrte

Luftstrdme) und aus diffusen Emissionen (abgeschétzt aus dem Lésemittelverbrauch) zusammen.

Es besteht keine rechtliche Verpflichtung zur Erstellung eines Katasters der Emissionen aus unseren Anlagen. Auf freiwilliger Basis

wurde eine aktuelle Version erstellt, so dass neu installierte Anlagen darin ebenfalls beriicksichtigt werden.

Da der Lésemittelverbrauch fir Reinigungszwecke deutlich reduziert werden konnte, diirften allein die VOC-Emissionen daraus

um iber 50% abgenommen haben.

L&rmemissionen werden regelmé&fig in einem Larmkataster erfasst (zuletzt 2005). Innerhalb der Produktion gibt es nach den
Arbeitsschutz-Richtlinien ausgewiesene Larmbereiche. Ein MaBnahmenkatalog zur Reduzierung der Schallpegel in diesen
Bereichen liegt vor. Durch Ersatz lauter Maschinen durch neue, leisere Anlagen und technische Mafnahmen wie z.B.

Einhausungen wurden gute Erfolge erzielt.



6. WERTSTOFFMANAGEMENT

a. Wertstoffe und Abfdlle

Die Details der angefallenen Stoffmengen finden sie in der folgenden Tabelle:

AVV - . . Gewicht | Gew./Fertig
Nr. AVV - Bezeichnung Interne Bezeichnung ®) w (kg/t) stV | thV
070299 Abfille a.n.g. "“'ka“'slz',i"lt\f:rG“mm' 2624.3 90,1 X | X
070299 Abfalle a.n.g. "“'ka”'sF',eurltfeer“mm' 965,0 33,1 X
070299 Abfalle a.n.g. vulkanisiertes Granulat 672,1 23,1 X
070299 Abfalle a.n.g. unvulkanisiertes Granulat 248,0 8,5 X
070299 Abfille a.n.g. U ETISERDS U | e 21,5 X | x
stuckig
070299 Abfille a.n.g. vulkanisiertes Gummi 742,5 25,5 X | X
stiickig
070299 Abfille a.n.g. g BEREERS GUAE | ) 11,5 X
stickig
070299 Abfélle a.n.g. vulkanisiertes Gummi EVA 26,7 0,9 X
070299 Abfalle a.n.g. MlEMSERES CURM 200 | g0q 6 7.3 X
Granulieren
070299 Abfalle a.n.g. Restmiill 198,2 6,8 X
150101 EMPEECITEIE SIS Kartonagen, Papier 64,4 2,2 X
Papier und Pappe
IERg | CTECUNEEN U Folie, Kunststoffbénder 58,8 2,0 X
Kunststoff
150102 R s Folienballen 36,6 1,3 X
Kunststoff
150103 | Verpackungen aus Holz Altholz 433,6 14,9 X
150106 gemischte gemischte Verpackungen 56,9 2,0 X
Verpackungen
Abfalle aus .
040209 Verbundmaterialien Polyamidgewebe 8,0 0,3 X
200101 Papier und Pappe Trennpapier 676,3 23,2 X
170405 Eisen und Stahl Metallschrott 57,4 2,0 X
200139 Kunststoffe Stanzleisten 2,2 0,08 X
170411 Kabel Kabelreste 1,1 0,04 X
nichtchlorierte,
130205* Maschlnen-., Gfatnebe— Masch.-, Cliet"r.— und 19,4 0,67 X
und Schmierole auf Schmierole
Mineraldlbasis
Aufsaug- und )
Filtermaterialjen Olverschmutzte
(einschlieBlich Olffilter Betriebsmittel/
150202* | a.n.g.), Wischtiicher und I6semittelhaltige 9,6 0,33 X
Schutzkleidung die durch Betriebsmittel
gefahrliche Stoffe (Aufsaugtticher)
verunreinigt sind
070208+ | 2ndere Reaktions-und | 4 ovonsriicksténde 16,3 0,56 X
Destillationsriickstande
Farb- und
Lackschlamme, die
080113* organische Losemittel Farb- und Lackschlamme 2,1 0,07 X
oder andere gefahrliche
Stoffe enthalten
Verpackungen, die
Ruckstande gefahrlicher Metallbehaltnisse mit
150110* Stoffe enthalten oder schadlichen 0,4 0,01 X
durch gefahrliche Stoffe Restanhaftungen
verunreinigt sind

Tabelle 2: Kernindikatoren

AVV = Abfallschlisselnummer

stV = stoffliche Verwertung

thV = thermische Verwertung




C.

Seit 2008 werden alle Wertstoffe sortenrein gesammelt, so dass sie danach méglichst weiter verkauft und somit dem

Wertstoffkreislauf zugefiihrt werden kénnen.

Die anfallenden Kautschukreststoffe der Bodenbelags- und Schuhkomponentenproduktion bilden mit 80% den gréBten
Anteil am Gesamtaufkommen. Von diesen wurden 60% als Wertstoffe direkt weiterverkauft. Die verbleibenden 40%
bestanden aus dem bei der Produktion anfallenden Schleifstaub und aus Stiickgut. Das Stiickgut wird vor der
Weiterverarbeitung zerkleinert und geht dann zusammen mit dem Gummischleifstaub in den Drehrohrofen eines
geeigneten Zementwerkes. Dort werden die feinkdrnigen Silikate - die zu ber 50% Bestandteil des Bodenbelages sind -
durch Verbrennung des Kautschukanteils freigesetzt. Sie bilden den idealen Rohstoff fiir den dort hergestellten

Portlandzement. Es findet somit eine thermische wie stoffliche Verwertung der Gummireststoffe statt.

Weitere - als sortenreine Wertstoffe - gesammelte Fraktionen bilden: Papier und Kartonagen, Hélzer, Kunststoffe und

Verpackungen und Metalle. Diese Wertstoffe werden sortenrein gesammelt, um anschlieBend verkauft zu werden.
Der Prozentsatz der stofflichen und stofflich/thermischen Verwertung betrégt mittlerweile 75%.

Die geringen Mengen an restlichen Stoffen werden zur Erzeugung von Wérme oder elektrischer Energie in Verbrennungs-

anlagen genutzt.

Recycling von Produktionsabféllen

Farbrein gesammelte norament® Schleifstéube aus der Endbearbeitung der Produkte werden nach einem Siebprozess als

hochwertiger Fillstoff entsprechenden Produkten im Mischprozess wieder zugemischt.

Fir spezielle Anwendungen (z.B. Verlegung in Golfclubh&usern, Grofitierkliniken und RaumschieBanlagen) werden norament®

Fliesen produziert, die neben der Oberschicht aus Neumaterial eine dicke Unterschicht aus Recyclingmaterial aufweisen.

Als Design gebendes Element werden Granulate eingesetzt. Urspriinglich entstand dieses Design aus der Idee der
Wiederverwendung von anfallenden Stanzgittern in der Produktion. Aufgrund der inzwischen benétigten Mengen an
Granulaten und Farbnuancen reichen diese jedoch bei weitem nicht aus, so dass Kompaktmaterial vulkanisiert wird, das

dann zu Granulaten weiterverarbeitet wird.

Papier aus den Birobereichen ist in der obigen Darstellung nicht enthalten. Dies wird zentral Gber unseren

Biroreinigungsdienstleister gesammelt und dem Weristoffkreislauf zugefihrt.

Eingesetzte Rohstoffe

Jahr Kautschuk Fillstoffe Hilfsstoffe
. . . [t] [t] Vernetzungschemikalien
Die folgenden eingekauften Stoffmengen wurden seit dem Pigmente [t]
. . 2000 12.800 18.500 5.500
Jahr 2000 zu Kautschukmischungen verarbeitet. 2001 11.900 17.300 5.100
2002 11.550 17.500 4.950
) ) ) ) ) 2003 11.400 17.200 4,900
Die Verdnderung der Anteile der Stoffmengen zueinander ist 2004 12.780 18.000 2.350
. .. .. . 2005 11.770 17.200 5.600
auch durch eine kaufménnische Bereinigung innerhalb der 2006 12500 19.500 4700
W d b ondet 2007 12.600 19.600 4.700
arengruppenzuordnung begrundet. 2008 11.500 18.200 4.400
2009 10.100 17.200 4.100
Roh- und Hilfsstoffe werden im zentralen Lager bevorratet. 2010 11400 18.200 5600
Dabei gilt Gefahrstoffen und wassergefihrdenden Stoffen unser Tabelle 4: Stoffmengen seit 2000

besonderes Augenmerk. Die Lagerung wassergeféhrdender
Stoffe wurde von einer zugelassenen Gutachterorganisation iiberprift. Stoffe, die der Lagerung nach der
Betriebssicherheitsverordnung unterliegen, werden im vormals nach VbF genehmigten Lager (Verordnung iiber brennbare

Flussigkeiten) bis zur Verwendung aufbewahrt.

Fast alle Rohstoffe zur Herstellung der Gummimischungen werden in der Mischerei verarbeitet. Zur Einsparung von

Verpackungsmaterial werden die in grolen Mengen eingesetzten Rohstoffe in Silos bevorratet und von dort dosiert.

Fir das Verpacken der Produkte verwenden wir Mehrweg- bzw. wieder verwertbare Materialien wie Holzpaletten,

PE-Folien und Pappe. Fiir die Paletten bieten wir eine Ricknahme mit Vergiitung an.



V UMWELTPROGRAMME

1.UNSER PROGRAMM AUS 2006 ZUR

VERBESSERUNG DER UMWELTBEDINGUNGEN

Fir das DreiJahres-Intervall von 2006 bis 2009 hatten wir uns nachfolgende Ziele gesetzt.

Nr. Umweltziel Geplante Verbesserung mit erforderlichen Zeit /
MaBnahmen verantwortlich
Detaillierte Analyse des |® Strukturierung des Energienetzes Ende 2008
Energieverbrauchs . )
® Aufschlisselung der Verbraucher verantwortlich:
1 ® Online-Datenerfassung und Korrelation mit Leiter Ing.-
Fertigungsprotokollen Technik
Qualifizierung von zwei | ® Schulung von weiteren Mitarbeitern als Ersatz | Ende 2008
internen fur ausgeschiedene Mitarbeiter _—
5 Umweltauditoren verantwortlich:
Betriebsbeauf-
tragter fiir
Umweltschutz
Stoffliche Verwertung ® Erhéhung der Quote der stofflichen Mitte 2009
von Gummiabféllen Verwertung sowohl von vulkanisierten als _—
3 auch von unvulkanisierten Gummiabféllen um | Verantwortlich:
50 % Leiter Wertstoff-
management
Aktualisierung des ® Messungen an allen Kaminen mit relevanten | Mitte 2008
Emissionskatasters Emissionen .
verantwortlich:
® Zusammenfassung der Daten in einem .
4 Kataster Betriebsbeauf-
tragter fiir
® Ermitteln der Gesamtemission des Umweltschutz
Unternehmens bezogen auf die eingesetzte und Leiter Ing.-
Stoffmenge Technik

Tabelle 5: Umweltziele des Umweltprogramms von 2006

2.DIE UMSETZUNG DER UMWELTZIELE AUS

DEM JAHR 2006

Ziel 1:

Detaillierte Analyse des Energieverbrauchs

Im Bereich der Dampfkreisléufe fir Prozessdampf (Mitteldruckdampf) und Dampf fir Heizungszwecke

(Niederdruckdampf) konnten deutliche Einsparpotentiale realisiert werden.

Umfangreiche UberprifungsmaBnahmen zeigten Energieverluste an, welche durch nicht funktionsféhige
Kondensatableiter hervorgerufen wurden. Ein im Jahr 2008 etabliertes Kataster fiir alle Kondensatableiter schloss
diese Liicken in der Uberwachung. Um dieses Dampf-Kataster noch effizienter zu machen wurden neue
Analysenmethoden mit neuen Messmitteln eingefiihrt. Die Kondensatabscheider werden in regelmé&Bigen Abstéinden

von ca. 1 - 2 Monaten auf ihre Funktionsféhigkeit Gberprift.

Im Jahr 2008 wurden drei weitere EnergieeinsparmafBnahmen eingefishrt. So werden Pressen oder
Vulkanisationsmaschinen (AUMA) abgeschaltet, wenn diese nicht in Betrieb sind. Zusatzlich wurden die Isolationen

von dampffishrenden Leitungen und Teilen ernevert.

Die Online-Datenerfassung ist mit Hilfe des Programms INSQL gréBtenteils umgesetzt. Als weiteres
Prozessverfolgungssystem ist in der Mischerei das System Scarabaeus eingefihrt. Beide Systeme wurden in 2009 in

Bezug zu den Produkten bzw. den Produkimengen gesetzt.



Ziel 2: Qualifizierung von zwei internen Umweltauditoren

Ziel 3:

Ziel 4:

3.DIE AKTUELLEN UMWELTZIELE BIS ZUM JAHR 2012

Der Betriebsbeauftragte fir den Umweltschutz hat bis Ende 2008 eine Mitarbeiterin als interne Umweltauditorin

schulen lassen. Die Schulung einer weiteren Kraft ist fir das Jahr 2009 geplant (inzwischen erledigt).

Stoffliche Verwertung von Gummiabféllen

Seit 2008 werden alle Kautschukreste (vulkanisiert und unvulkanisiert) komplett einer stofflichen bzw. einer stofflich/

thermischen Verwertung zugefihrt.

Die regelmé&Bigen jshrlichen Emissionsmessungen an der Vulkanisationsanlage VM 6 wurden gemaf3 dem

Aktualisierung des Emissionskatasters

Genehmigungsbescheid durchgefihrt.

Die Ergebnisse zeigen die deutliche Unterschreitung der vorgegebenen Grenzwerte. Die Messungen zum

Emissionskataster wurden in 2009 und 2010 durchgefihrt (s. Tabelle 6).

Die Ziele von 2009 bis 2012 lauten wie folgt:

Nr. Umweltziel Geplante Verbesserung mit erforderlichen Zeit /
MaBnahmen verantwortlich
Zusatzliche Messungen |- Zusammenfassung der Daten in einem Kataster | August 2009
zum Emissionskataster . . '
- Ermittlung der Gesamtemission des verantwortlich:
Unternehmens in Bezug auf die eingesetzte Betriebsbeauf-
1 tragter fur den
Stoffmenge Umweltschutz,
Leiter Ing. Dienste
Etablierung einer Die Verantwortung unseres Unternehmens fiir Ende 2010
unternehmerischen soziale Bereiche auRerhalb der Firma soll mit _—
) sozialen Verantwortung | mehreren Projekten dokumentiert werden. verantwortlich:
mit verschiedenen : -
Projekten CSR (Corporate Social Responsibility) Leiter Marketing
Erhéhung des Anteils Der Anteil der stofflichen Gesamtverwertung aus | 2010 bis 2011
der stofflichen 2008 von 78 % soll mdglichst noch gesteigert _—
Verwertung werden. verantwortlich:
3 Leiter Wertstoff-
management
Reduzierung des Einsparpotentiale sollen untersucht, genutzt und Ende 2009
4 Rohstoffverbrauches dokumentiert werden 5
um ca. 5 % verantwortlich:
Leiter Produktion

Tabelle 6: Umweltziele des aktuellen Umweltprogramms von 2009
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Umweltziele mit Zeitrahmen bis Ende 2010:
Ziel 1: Emissionskataster

Die fir die Emissionen wesentlichen Produktionsanlagen wurden vermessen. Gegeniiber dem vorhergehenden
Kataster sind die Emissionen praktisch gleich geblieben. Somit haben sich auch die Emissionen pro verarbeitete Tonne

nicht wesentlich gedndert.

Ziel 2: Etablierung einer unternehmerischen sozialen Verantwortung mit verschiedenen Projekten

Im Rahmen des Projekts wurden mehrfach Spenden an soziale Projekte und Organisationen,

wie z.B. an ,Arzte ohne Grenzen” gewdhrt.

Beim Projekt Ausbau des Mehrgenerationenhaus Weinheim beteiligte sich ein nora-Team aktiv im Rahmen des

Freiwilligentags der Metropolregion Rhein-Neckar.

Das Projekt wurde aufgrund personeller Engpéisse mittlerweile zuriickgestellt.

Ziel 3: Rohstoffverbrauch

Die Reduzierung des Rohstoffverbrauchs in 2009 und 2010 lag insgesamt bei 1,3 % iber alle Produktgruppen

hinweg. Trotz erheblicher Anstrengungen konnten keine gréBeren Einsparungen erzielt werden.

VI UMWELTPRODUKTDEKLARATIONEN

Ab Mitte 2010 hat nora systems GmbH fir ihre wichtigsten noraplan®- und norament®-Bodenbelége
Umweltproduktdeklarationen erstellt (Rezepturen noraplan® 913 bzw. norament® 926). Diese meist EPD (als Abkirzung fir die
englische Bezeichnung ,environmental product declaration) genannten, umfassenden Beschreibungen iber den gesamten
Lebensweg der Produkte von der Rohstoffgewinnung bis zur Entsorgung sind Anfang 2011 verdffentlicht worden. Basis ist eine

komplette Okobilanz (LCA) ,von der Wiege bis zur Bahre”. Diese wurde von PE INTERNATIONAL in Stuttgart berechnet.

Die Deklarationen dienen der interessierten Offentlichkeit als spezielle Information tber die Umwelteigenschaften der Produkte,

aber auch Bauplanern als Hilfsmittel zur Erstellung von Gebdudebilanzen.

Zugéinglich sind die beiden Deklarationen, wie auch fir einige andere Bauprodukte mehr, iber die Homepage des Instituts

Bauen und Umwelt e.V. (IBU) unter dem folgenden Link:

http://bau-umwelt.de/hp3621/Bodenbelaege.htm

VII KONTAKTDATEN

Im Zuge unserer Verantwortung fir die Umwelt pflegen wir den Dialog mit der Offentlichkeit. Fr weitere Informationen,
Nachfragen und Anregungen wenden Sie sich bitte an nachstehende Kontaktadresse, am besten per e-mail.

Wir leiten Ihre Anfrage an die entsprechende Fachabteilung weiter.

nora systems GmbH e-mail: info-de@nora.com
Héhnerweg 2-4 http://www.nora.com/de
69469 Weinheim Telefon: 06201/80-5666



VIII GULTIGKEITSERKLARUNG

ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS ZU DEN BEGUTACHTUNGS- UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Der Unterzeichnete, Dr. Bernd Frei, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0015, akkreditiert oder
zugelassen fiir den Bereich 22 (NACE-Code), bestdtigt, begutachtet zu haben, ob der Standort bzw. die gesamte
Organisation, wie in der aktualisierten Umwelterklérung der Organisation nora systems GmbH, 69469 Weinheim mit
der Registrierungsnummer D-153-00016 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 iber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem

Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfillt.
Mit der Unterzeichnung dieser Erklérung wird bestétigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
durchgefihrt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fir die Nichteinhaltung der geltenden

Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterklérung der Organisation / des Standorts ein verléssliches, glaubhaftes
und wahrheitsgetreues Bild sémtlicher Tétigkeiten der Organisation / des Standorts innerhalb des in der Umwelterklérung

angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklérung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMASRegistrierung kann nur durch eine
zustdndige Stelle gem&f der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigensténdige

Grundlage fir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Weinheim, den 20.05.2011

?w“/ﬂm

Dr. Bernd Frei

Umweltgutachter
Hadéckerstr. 27
70597 Stuttgart
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IX URKUNDE NACH EG-OKO-AUDIT-VERORDNUNG

BZW. EMAS

Registrierungsurkunde

nora systems GmbH
Hdhnerweg 2-4
69469 Weinheim

Register-Nr.: DE-153-00016

Ersteintragung am 7. Marz 1987

Diesa Organisation wendet zur kontinuierichen Verbesse-
rung der Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem
nach der EG-Verordnung Nr. 761/2001 und EN 1SO
14001:2004 Abschnitt 4 an, verdffentlicht regelmiig eine
Umwelterkldrung, lasst das Umweltmanagementsystem und
die Umwelterkligrung von einem zugelassanen, unabhangi-
gen Umweltgutachter begutachten, ist eingetragen im
EMAS-Register und deshalb berechtigt das EMAS-Zeichen
Zu verwenden,

121:9 Rhein-Neckar

Mannheim, den 18. Dezember 2008

&3 rk‘ :
Dr. ard Vogel Prof. Dr. Franz J. Luzius

Prasident Hauptgeschaftsflhrer



X ZERTIFKAT DER DEUTSCHEN GESELLSCHAFT ZUR
ZERTIFIZIERUNG VON MANAGEMENTSYSTEMEN (DQS) -

UMWELTMANAGEMENTSYSTEM NACH DIN EN 14001

- ZERTIFIKAT &% U=

Die
DQS GmbH

Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von Managementsystemen

bescheinigt hiermit, dass das Untemehmen

nora systems GmbH

Hohnerweg 2-4
69469 Weinheim

ein Umweltmanagementsystem eingefihrt hat und anwendet

Geltungsberaich:
Herstelilung, Veririeb und Marketing von Bodenbelagssystemen, Schuhkomponenten
und Tischbelagen aus Kautschuk

Durch ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, wurde der Nachweis erbrachi,
dass das Managementsystem die Forderungen des folgenden Regelwerks erfoilt:

ISO 14001 : 2004

Zertifikat-Registrier-Nr. 053185 UM

Zertifizierungsdatum 2008-06-30 r@ @ ‘

Galtig bis 2012-08-25 TGA-ZJ-!-IIZ 3

it

Jan Bage
Gaschaftsfihrar

August-Schanz-Stralle 21, 50433 Frankfunt am Main
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Telefon Vertrieb Ausland: +49 - 6201-80 66 33
E-Mail:  info-de@nora.com
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